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 teCHnisCHe dAten

Monolithisches gehäuse, 
sockel und flansch aus 
gußeisen garantieren maxi-
male stärke, Präzision und 
steifheit.

vielseitig

robust

REGISTRIERTES MODELL

2 oder 3 stadien 
innerhalb desselben 
gehäuses für 
ein breiteres 
Produktprogramm 
und zuverlässigere 
untersetzung

ein modulares Mehrzweckgehause mit anbaubarem 
flansch und integrieten fuss. einfaches wechsel 

der Bauform zwischen fuss und flansch 
Ausführung.
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die einzigartige Konstruktion 
von ston erlaubt es, dass jede 
größe in jeder Position montiert 
werden kann. diese flexibilität 
entsteht durch:   

schirmlager ZZ, selbstsch-
mierend an den Ausgangs- und 
eingangswellen.

5 auswechselbare serien-Ver-
schlüsse, einschließlich niveau- 
und  einfüllverschluss.
Bitte beachten sie, dass der 
entlüftungsstopfen ihnen auch 
erlaubt, den innendruck auf 
dichtungen zu reduzieren um 
somit die effizienz des getrie-
bes zu erhöhen

die bewegten Bauteile sind  in 
ihrer Position durch elastische 
Ringe. dadurch können größe-
re axiale lasten der vertikalen 
Montagen absorbiert werden 
und die lebensdauer der lager 
verlängert werden. 

flansch und eintritt- Hohlwelle,ieC 
genormt

ermöglichen die direkte Montage 
von standard-Motoren 

der gebrauch von zähem stahl und Härtebehandlungen 
mit 58 ±2 HRC verringern den Verschleißgrad der Räder-
getriebe. 
Alle Ritzel und Ringesind präzisionsgeschliffen Klasse 6  
(din 3962), um höhere leistung und geringere geräu-
schentwicklung zu erhalten.

die Wellen sind aus stahl 42CrMo4 und gehärtet bis zu 
einer Härte von 23-35 HRC,und zwar derart, dass ihr 
Widerstand gegen  mechanische Beanspruchung erhöht 
wird.

die mechanische stärke und der Betriebsfaktor eines 
koaxialen untersetzungsgetriebes  hängen sehr vom 
Achsstand der letzten stufe ab. ston beweist damit, sehr 
stark zu sein  (siehe Abmessungen  "X2" auf seite 16).

untersetzungsverhältnisse von jeder stufe, optimiert 
zwischen 2 und 6, kombiniert mit geeigneten Abmessungen 
der Zahnräder: ergebnis sind größere und zahlreichere 
Zähne (Modul) auf jedem Rädergetriebe und eine bessere 
Aufteilung der lasten zwischen den einzelnen stufen. All 
dies beeinflusst sowohl  die Übertragungsdauer als auch  
den Übertragubgsmoment.

ein doppelter lagerbock der Welle am eintritt stellt eine 
korrekte einstellung der Zahnräder  der ersten stufe dar, 
vermindert Vibrationen und erhöht die lebensdauer von 
Ritzel und Ring.

Überdimensionierte lager 
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STON 3 STON 4 STON 5

1
2
3
4
5
6

7
8
11
12
13
14
17
18
19
20
21
22
23
24
32
33
34
39
40
44
45
49

Aufstellung Bestandteile ston 2 Stufig

art. cod Beschreibung Stk cod Beschreibung Stk cod Beschreibung Stk

HOUST3 Gehäuse 1 HOUST4 Gehäuse 1 HOUST5 Gehäuse 1
ISHDM..ID..RB25 Welle Eintritt 1 ISHDM..ID..RB30 Welle Eintritt 1 ISHDM..ID..RB35 Welle Eintritt 1
OSHST3 Welle Austritt 1 OSHST4 Welle Austritt 1 OSHST5 Welle Austritt 1
ICVES3 Deckel Eintritt 1 ICVES4 Deckel Eintritt 1 ICVES5 Deckel Eintritt 1
TCVES3 Abdeckung Minderer 1 TCVES4 Abdeckung Minderer 1 TCVES5 Abdeckung Minderer 1
IFL63B5RB25
IFL71B5RB25
IFL8090B5RB25
IFL100112B5RB25

Flansch Eintritt 63B5
Flansch Eintritt 71B5
Flansch Eintritt 80/90B5
Flansch Eintritt 100/112B5

1
IFL71B5RB30/35
IFL80B5RB30/35
IFL100B5RB30/35

Flansch Eintritt 71B5
Flansch Eintritt 80/90B5
Flansch Eintritt 100/112B5

1
IFL71B5RB30/35
IFL80B5RB30/35
IFL100B5RB30/35

Flansch Eintritt 71B5
Flansch Eintritt 80/90B5
Flansch Eintritt 100/112B5

1

P1Z..D..ID.. Ritzel erste Stufe 1 P1Z..D..ID.. Ritzel erste Stufe 1 P1Z..D..ID.. Ritzel erste Stufe 1
G1Z..D..RB25 Ringl erste Stufe 1 G1Z..D..RB30 Ringl erste Stufe 1 G1Z..D..RB35 Ringl erste Stufe 1
P3Z..D..ST3 Ritzel dritten Stufe 1 P3Z..D..ST4 Ritzel dritten Stufe 1 P3Z..D..ST5 Ritzel dritten Stufe 1
G3Z..D1..ST3 Ringl dritten Stufe 1 G3Z..D1..ST4 Ringl dritten Stufe 1 G3Z..D1..ST5 Ringl dritten Stufe 1

BEA6008ZZ Lager 6008ZZ 2 BEA6009ZZ Lager 6009ZZ 2 BEA6009ZZ Lager 6009ZZ 2

BEA7202ZZ Lager 7202ZZ 1 BEA7303ZZ Lager 7303ZZ 1 BEA7304ZZ Lager 7304ZZ 1
BEA7302ZZ Lager 7302ZZ 1 BEA7303ZZ Lager 7303ZZ 1 BEA7304ZZ Lager 7304ZZ 1
BEA6009ZZ Lager 6009ZZ 1 BEA6010ZZ Lager 6010ZZ 1 BEA6211ZZ Lager 6211ZZ 1
BEA6009ZZ Lager 6009ZZ 1 BEA6010ZZ Lager 6010ZZ 1 BEA6211ZZ Lager 6211ZZ 1
COVD35 tappo D35X5 1 COVD35 tappo D35X5 1 COVD40 tappo D40X8 1
COVD42 tappo D42X6 1 COVD47 tappo D47X7 1 COVD52 tappo D52X7 1
OS45X75X8 Verschluss 45x75x8 2 OS50X80X10 Verschluss 50x80x10 2 OS55X100X10 Verschluss 55x100x10 2
OS40X55X8 Verschluss 40x55x8 1 OS45X60X9 Verschluss 45x60x9 1 OS45X60X9 Verschluss 45x60x9 1
FLP1/4 Nachfüllverschluss 1/4’’ 3 FLP1/4 Nachfüllverschluss 1/4’’ 3 FLP1/4 Nachfüllverschluss 1/4’’ 3
LPL1-4 Niveauverschluss 1/4’’ 1 LPL1-4 Niveauverschluss 1/4’’ 1 LPL1-4 Niveauverschluss 1/4’’ 1
BPL1/4 Einfüllverschluss 1/4’’ 1 BPL1/4 Einfüllverschluss 1/4’’ 1 BPL1/4 Einfüllverschluss 1/4’’ 1
SPR39ST3-2 Zwischenstückl 1 SPR39ST4-2 Zwischenstückl 1 SPR39ST5-2 Zwischenstückl 1
OFL...ES3 Flansch Ausgang 1 OFL...ES4 Flansch Ausgang 1 OFL...ES5 Flansch Ausgang 1
GK44ES3 Deckeldichtung Minderer 1 GK44ES4 Deckeldichtung Minderer 1 GK44ES5 Deckeldichtung Minderer 1
GK45ES3 Deckeldichtung Eintrag 1 GK45ES4 Deckeldichtung Eintrag 1 GK45ES5 Deckeldichtung Eintrag 1
GK49RB25 Flanschdichtung Eintrag 1 GK49RB30 Flanschdichtung Eintrag 1 GK49RB35 Flanschdichtung Eintrag 1

5



42

08

02

46

0445

43

32

11
18

28
03

47

29

22

40

21
16

38

25

23

39

33

27

23

35
12 20

09

37

41 49

3606
31

24

14

05

32

32

17

10 44

13
07

15

19

29

26
01

34

Aufstellung Bestandteile ston 3 Stufig

6



STON 3 STON 4 STON 5

Aufstellung Bestandteile ston 3 Stufig

art. cod Beschreibung Stk cod Beschreibung Stk cod Beschreibung Stk

1 HOUST3 Gehäuse 1 HOUST4 Gehäuse 1 HOUST5 Gehäuse 1
2 ISHDM..ID..RB25 Welle Eintritt 1 ISHDM..ID..RB30 Welle Eintritt 1 ISHDM..ID..RB35 Welle Eintritt 1
3 OSHST3 Welle Austritt 1 OSHST4 Welle Austritt 1 OSHST5 Welle Austritt 1
4 ICVES3 Deckel Eintritt 1 ICVES4 Deckel Eintritt 1 ICVES5 Deckel Eintritt 1
5 TCVES3 Abdeckung Minderer 1 TCVES4 Abdeckung Minderer 1 TCVES5 Abdeckung Minderer 1
6 IFL63B5RB25

IFL71B5RB25
IFL8090B5RB25
IFL100112B5RB25

Flansch Eintritt 63B5
Flansch Eintritt 71B5
Flansch Eintritt 80/90B5
Flansch Eintritt 100/112B5

1
IFL71B5RB30/35
IFL80B5RB30/35
IFL100B5RB30/35

Flansch Eintritt 71B5
Flansch Eintritt 80/90B5
Flansch Eintritt 100/112B5

1
IFL71B5RB30/35
IFL80B5RB30/35
IFL100B5RB30/35

Flansch Eintritt 71B5
Flansch Eintritt 80/90B5
Flansch Eintritt 100/112B5

1

7 P1Z..D..ID.. Ritzel erste Stufe 1 P1Z..D..ID.. Ritzel erste Stufe 1 P1Z..D..ID.. Ritzel erste Stufe 1
8 G1Z..D..RB25 Ringl erste Stufe 1 G1Z..D..RB30 Ringl erste Stufe 1 G1Z..D..RB35 Ringl erste Stufe 1
9 P2Z..D..RB25 Ritzel zweite Stufe 1 P2Z..D..RB30 Ritzel zweite Stufe 1 P2Z..D..RB35 Ritzel zweite Stufe 1

10 G2Z..D..RB25 Ringl zweite Stufe 1 G2Z..D..RB30 Ringl zweite Stufe 1 G2Z..D..RB35 Ringl zweite Stufe 1
11 P3Z..D..ST3 Ritzel dritten Stufe 1 P3Z..D..ST4 Ritzel dritten Stufe 1 P3Z..D..ST5 Ritzel dritten Stufe 1
12 G3Z..D1..ST3 Ringl dritten Stufe 1 G3Z..D1..ST4 Ringl dritten Stufe 1 G3Z..D1..ST5 Ringl dritten Stufe 1
13
14

BEA6008ZZ Lager 6008ZZ 2 BEA6009ZZ Lager 6009ZZ 2 BEA6009ZZ Lager 6009ZZ 2

15 BEA6002ZZ Lager 6002ZZ 1 BEA6003ZZ Lager 6003ZZ 1 BEA6203ZZ Lager 6203ZZ 1
16 BEA6202ZZ Lager 6202ZZ 1 BEA6003ZZ Lager 6003ZZ 1 BEA6203ZZ Lager 6203ZZ 1
17 BEA6202ZZ Lager 6202ZZ 1 BEA6303ZZ Lager 6303ZZ 1 BEA6304ZZ Lager 6304ZZ 1
18 BEA6302ZZ Lager 6302ZZ 1 BEA6303ZZ Lager 6303ZZ 1 BEA6304ZZ Lager 6304ZZ 1
19 BEA6009ZZ Lager 6009ZZ 1 BEA6010ZZ Lager 6010ZZ 1 BEA6211ZZ Lager 6211ZZ 1
20 BEA6009ZZ Lager 6009ZZ 1 BEA6010ZZ Lager 6010ZZ 1 BEA6211ZZ Lager 6211ZZ 1
21 COVD35 Verschluss D35X5 1 COVD35 Verschluss D35X5 1 COVD40 Verschluss D40X8 1
22 COVD42 Verschluss D42X6 1 COVD47 Verschluss D47X7 1 COVD52 Verschluss D52X7 1
23 OS45X75X8 Ölabdichtung 45x75x8 2 OS50X80X10 Ölabdichtung 50x80x10 2 OS55X100X10 Ölabdichtung 55x100x10 2
24 OS40X55X8 Ölabdichtung 40x55x8 1 OS45X60X9 Ölabdichtung 45x60x9 1 OS45X60X9 Ölabdichtung 45x60x9 1
32 FLP1/4 Nachfüllverschluss 1/4’’ 3 FLP1/4 Nachfüllverschluss 1/4’’ 3 FLP1/4 Nachfüllverschluss 1/4’’ 3
33 LPL1-4 Niveauverschluss 1/4’’ 1 LPL1-4 Niveauverschluss 1/4’’ 1 LPL1-4 Niveauverschluss 1/4’’ 1
34 BPL1/4 Einfüllverschluss 1/4’’ 1 BPL1/4 Einfüllverschluss 1/4’’ 1 BPL1/4 Einfüllverschluss 1/4’’ 1
39 SPR39ST3-3 Zwischenstückl 1 SPR39ST4-3 Zwischenstückl 1 SPR39ST5-3 Zwischenstückl  1
40 OFL...ES3 Flansch Ausgang 1 OFL...ES4 Flansch Ausgang 1 OFL...ES5 Flansch Ausgang 1
44 GK44ES3 Deckeldichtung Minderer 1 GK44ES4 Deckeldichtung Minderer 1 GK44ES5 Deckeldichtung Minderer 1
45 GK45ES3 Deckeldichtung Eintrag 1 GK45ES4 Deckeldichtung Eintrag 1 GK45ES5 Deckeldichtung Eintrag 1
49 GK49RB25 Flanschdichtung Eintrag 1 GK49RB30 Flanschdichtung Eintrag 1 GK49RB35 Flanschdichtung Eintrag 1
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ST3-3 
70
80 B5
...

  ST33070160805

Schild:

Zum Beispiel:

KodifiKAtion

1 3 Anschläge 
 größenbeschreibung
  
 ST3 = ston 3
 ST4 = ston 4
   usw.

4 dann 3 Anschläge 
 für Montagetyp      
 
 160 =abtriebsflansch 71B5 KP=160  
 200 =abtriebsflansch 80/90B5 KP=200
 250 =abtriebsflansch 100/112B5 KP=250
 
 UNV = ohne Basis oder Antriebsflansch 
 SHR = mit schrumpfscheibe (shrink disk)

5 schließlich 3 Anschläge 
 eingang Welle+flansch 
 (genormt iel 72-1)
        
 805 =80B5 
 905 =90B5 
 125 =100-112B5 
 135 =132B5 
     usw.

2 1 Anschlag 
 stufenanzahlanzeige
 
 2 =2 stufig
 3 =3 stufig

3 dann 3 Anschläge 
 für untersetzungsverhältnis
 
 020 =i:20
 120 =i:120
  usw.

ston 3

3 stufig

untersetzung i:70

cabtriebsflansch d.160mm

eingang 80 B5
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c	

b	

a	

Graph 2

tab. 2

Technische Eingeschaften

Lastenklasse

Starke Überlastungen,
unregelmäßige Betriebs-
bedingungen, große zu
beschleunigende Massen

leichte Überlastungen,
unregelmäßige Betriebs-
bedingungen, mittlere
 zu beschleunigende 
Massen 

stufenweises Starten;
uniforme Lasten;
kleine, zu beschleunigende 
Massen;

Anwendungstyp

Stark-Schüttelförderer;Rührwerk für Schwermaterialien; Ziegel- und 
Tonverarbeitungsmaschinen; Knetmaschine; Kompressoren und Wechselpumpen 
mit 1 oder mehreren Zylindern; Werkzeugmaschinen; Feilmaschinen; Schleif-
maschinen; Ausbohrmaschinen; Fräsmaschinen; Walzwerker; 
Seilwindentassenelevator; Drehöfen; Mühlen; Zerkleinerungsmaschinen; Pressen; 
Gattersägen; Grubenschwergebläse; Scheren; Scheuertrommeln; 
Vibratoren; Schneidemaschinen; Drehtisch;

Bandförderer, Verschließmaschinen, Schneckenförderer, Kettenförderer; 
Gestelle; pneumatische Getreideheber; Translation von Laufkränen bei leichtem 
Betrieb; Aufwickler; Rühr- und Mischwerke von Flüssigkeiten mit variabler und 
zähflüssiger Dichte; Maschinen für den Lebensmittelbereich; Rüttelsiebmaschinen 
für Steine und Sand; Kräne und Lastenaufzüge; Schaber für Dünger;  Winden; 
Mörtelmischmaschinen;Bieger; Mechanismen für die Kranbewegungen; 
		
Gebläse; Förderschnecken für leichte Materialien; Schleuderpumpen; Zahnrad-
Rotationspumpen; Bandförderer für leichte Lasten; Heber; Stromerzeuger; 
Flaschenfüll-maschinen;Spinnmaschine; Hilfsbedienungen der Werkzeugmaschinen;
Füllmaschinen; kleine Rührwerke; 

Untersetzungsverhältnis i
Es handelt sich dabei um das Verhältnis 
zwischen Geschwindigkeit am Eingang n1 und 
der am Ausgang des Untersetzungsgetriebes 
n2.

i = 	
n1	

	 n2	
Bei den kombinierten Untersetzungs-
getrieben ist  das Untersetzungs-
verhältnis das Ergebnis des Produkts 
des Untersetzungsverhältnis der beiden 
einzelnen Untersetzungs-getrieben.

Geschwindigkeit am Ausgang n1 [rpm]
E s  h a n d e l t  s i c h  d a b e i  u m  d i e 
Geschwindigkeit der Übertragungs-
welle des Motors kombiniert mit dem 
Untersetzungsgetriebe.

Geschwindigkeit am Ausgang n2 [rpm]
Es handelt sich dabei um die am Ausgang 
an der langsamen Welle verfügbare 
Geschwindigkeit.

Betriebsfaktor fs
Es handelt sich dabei um einen Parameter, der 
die Beschwerlich-keit des Betriebs, den das 
Unter-setzungsgetriebe ausführen muss,  
in einen numerischen Wert umwandelt, 
wobeifolgende Faktoren berücksichtigt 
werden müssen:
	 die täglichen Betriebsstunden h/d 
	 den Belastungstyp a, b, c (siehe Tabelle 
2) und insofern den Träg-heitsmoment 
der gesteuerten Masse.

	 die Anzahl der stündlichen Start-
vorgänge

	 das Vorhandensein von selbst-bremsenden 
Motoren , für die es notwendig ist,den 
Betriebsfaktor, der aus dem Graph 2 zu 
entnehmen ist, mit dem Multiplikativ-
Koeffizient 1,12 zu multiplizieren.

	 die Kritizität der Anwendung in Bezug auf 
die Sicherheit (z.B.Lastenheben)

Im Graph 2 erhält man den Betriebsfaktor 
fsr, der für eine  bestimmte Anwendung 
erfordert wird, nachdem die entsprechende 
Tabelle der Betriebsstunden h/d gewählt 
worden ist, als Schnittpunkt  zwischen den  
stündlichen Start-vorgängen und einem 
zwischen den Kurven a, b, c. Die Kurven 
a,b,c sind der Lastenklasse zugeordnet 

Nenndrehmoment am Ausgang Mn2 [Nm]
Es handelt sich dabei um das am Ausgang 
übertragene Drehmoment bezüglich der 
Geschwindigkeit am Eingang n1 und der 
entsprechenden am Ausgang n2. Das 
Ausgangs-Drehmoment kann auch mit der 
folgenden Formel bbestimmt werden:

Mn2 = 	
Pn1 [kW] · 9550  

· η
	

		  n2 		

Nötiges Drehmoment Mr2 [Nm]
Es handelt sich dabei um das von der 
Anwendung erforderte Drehmoment. 
D ies  muss  ≤M n2 d es  gewäh l t en  
Untersetzungsgetriebes sein.

Leistung am Eingang Pn1 [kW]
Diese Leistung entspricht dem am Eingang 
angewendeten Motor und bezieht sich auf 
die Geschwindigkeit n1, in Anbetracht eines 
Betriebsfaktors fs=1 1kann der benötigte 
Motor mit folgender Formel kalkuliert 
werden: 

Pn1 [kW] =     
Mr2 · n2	

	      9550  · η	

Da der so kalkulierte Wert einer effektiv mit 
den einheitlichen Motoren IEC vorhandenen 
Leistung nicht entsprechen könnte, sollte 
die folgende effektiv vorhandene größere 
Leistung im Motorenkatalog der Serie 
Delphi gewählt werden.

Leistung h [%]			
E i n  sehr  w icht i ges  E l ement  der 
Endlosschnecken-Untersetzungsgetriebe 
ist die Leistung, definiert als Verhältnis 
zwischen mechanischer Leistung, die aus 
der langsamen Welle austritt und der die 
in die schnelle Welle eingegeben wird.		
					   
h =  

Pn2					           	
       Pn1

D i e  L e i s t u n g  e i n e s  k o a x i a l e n 
Untersetzungsgetriebe hängt in erster Linie 
von der Reibung der Lager und der Zahnräder 
ab. Die Leistung von STON ist bezüglich 
der Anzahl der Untersetzungsstufen 
unterschiedlich: 94%, wenn es 3 sind 
und 96%, wenn es 2 sind Die Leistung 
beim Start ist immer geringer als die 
Nenngeschwindigkeit.

und den in Tabelle 2 beschriebenen Anwen-
dungstypen.
Falls man, in Bezug auf einen am Ausgang 
Mr2 erforderten Drehmoment und einer 
Geschwindigkeit am Ausgang n2 keinen 
Getriebemotor STON feststellt,dessen Be-
triebsfaktor fs der in der  Leistungstabelle 
gleich dem der erforderten Anwendung fsr 
ist, kann man einen Getriebemotor wählen 
mit Mn2 > Mr2.Läßt man n2 unverändert, ist 
es in der Tat möglich, einen anderen Getrie-
bemotor zu benutzen, desen Drehmoment 
am Ausgang  ≥  dem Berechnungsdrehmo-
ment Mc2 ist, wo

Mc2 = Mr2 · fsr

Diese Regel gilt nur wenn dem so gewähltem 

Getriebemotor nicht fs<1 in der Leistung-
stabelle entspricht.
Es muss klargestellt werden: der in den 
Leistungstabellen aufgeführte Wert fs be-
zieht sich auf den Fall, in dem das effektiv 
von der Anwendung Mr2 erforderte Dreh-
moment exakt mit dem Drehmoment  Mn2 
übereinstimmt.
Sollte das Drehmoment der Tabelle größer 
als das erforderte sein, kann der Tabellen-
Betriebswert mit dem folgendem Verhältnis 
vergrößert werden. 

fs gegeben= 
fs aus Tabelle  · Mn2 aus Tabelle 	

	
		  Mr2	

Der so kalkulierte Wert sollte ≥ fsr sein.
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KONFIGURATOR

Konfigurieren Sie, was Sie mit diesem 
Berater automatische benötigen, 
und erhalten Sie CAD-Dateien und 
Datenblätter

Der Motive Konfigurator ermöglicht 
Ihnen, unsere Produkte nach Ihren 
Wünschen zu zeichnen und zu konfigu-
rieren.
Ebenso können CAD Zeichnungen in 
2D/3D und Datenblätter als PDF herun-
tergeladen werden.

Suche nach Leistung
Wenn Sie nicht sicher sind, welche Pro-
duktekombination die richtige für Sie ist, 
können Sie die von Ihnen gewünschten 
Daten eingeben (bspw. Ausgangsdreh-
moment, Endgeschwindigkeit, Anwen-
dung).
Der Konfigurator arbeitet dann als Be-
rater. Er erstellt Ihnen eine Liste von 
anwendbaren Produkt-Konfigurationen.
Danach können Sie technische Daten-
blätter sowie 2D/3D Zeichnungen für 
jede Konfiguration herunterladen.

Suche nach Produkt
Zum Erstellen von Datenblättern und 
2D/3D Zeichungen, wenn Sie die Produ-
kt-Konfiguration schon kennen.

freien Zugang ohne Login
http://www.motive.it/configuratore.php
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STON 3           
(300 nm) inPut

fs

outPut inPut B5 ieC 72-1

kW Hp n1 
[rpm]

n2 
[rpm]

M2

[nm]
M2

[Kgm] 63 71 80 90 100/112

115 115,80

0,18 0,25 63B-4 1393 2,19 12,0 134,32 13,69 3
0,18 0,24 80A-8 650 1,13 5,6 287,86 29,34 3
0,13 0,18 71B-8 651 1,56 5,6 207,58 21,16 3
0,25 0,35 71A-4 1366 1,55 11,8 190,25 19,39 3
0,25 0,35 71B-6 910 1,03 7,9 285,58 29,11 3
0,18 0,25 71A-6 921 1,45 8,0 203,16 20,71 3
0,37 0,5 71B-4 1400 1,07 12,1 274,73 28,00 3

110 108,71

0,18 0,25 63B-4 1393 2,41 12,8 126,11 12,85 3
0,25 0,35 71A-4 1366 1,70 12,6 178,61 18,21 3
0,18 0,25 80A-8 650 1,24 6,0 270,25 27,55 3
0,13 0,18 71B-8 651 1,72 6,0 194,88 19,87 3
0,25 0,35 71B-6 910 1,13 8,4 268,11 27,33 3
0,18 0,25 71A-6 921 1,59 8,5 190,73 19,44 3
0,37 0,5 71B-4 1400 1,18 12,9 257,92 26,29 3

100 99,76

0,18 0,25 63B-4 1393 2,33 14,0 115,72 11,80 3
0,18 0,25 80A-8 650 1,19 6,5 248,00 25,28 3
0,13 0,18 71B-8 651 1,66 6,5 178,84 18,23 3
0,25 0,35 71A-4 1366 1,64 13,7 163,90 16,71 3
0,25 0,35 71B-6 910 1,09 9,1 246,04 25,08 3
0,37 0,5 71B-4 1400 1,14 14,0 236,69 24,13 3

90 90,27

0,18 0,25 80A-8 650 1,66 7,2 224,41 22,88 3
0,25 0,35 71B-6 910 1,52 10,1 222,63 22,69 3
0,25 0,35 71A-4 1366 2,29 15,1 148,31 15,12 3
0,37 0,50 71B-4 1400 1,58 15,5 214,17 21,83 3
0,55 0,75 80A-4 1391 1,06 15,4 320,41 32,66 3

75 75,31
0,25 0,35 71A-4 1366 2,39 18,1 123,74 12,61 3
0,37 0,5 71B-4 1400 1,66 18,6 178,68 18,21 3
0,55 0,75 80A-4 1391 1,11 18,5 267,33 27,25 3

70 69,75
0,25 0,35 71A-4 1366 2,76 19,6 114,60 11,68 3
0,37 0,5 71B-4 1400 1,91 20,1 165,49 16,87 3
0,55 0,75 80A-4 1391 1,28 19,9 247,59 25,24 3

65 65,91
0,25 0,35 71A-4 1366 2,75 20,7 108,29 11,04 3
0,37 0,5 71B-4 1400 1,91 21,2 156,38 15,94 3
0,55 0,75 80A-4 1391 1,28 21,1 233,96 23,85 3

55 56,79
0,37 0,5 71B-4 1400 2,51 24,7 134,72 13,73 3
0,55 0,75 80A-4 1450 1,75 25,5 193,36 19,71 3
0,75 1 80B-4 1394 1,23 24,5 274,27 27,96 3

50 49,56
0,37 0,5 71B-4 1366 2,45 27,6 120,52 12,29 3
0,55 0,75 80A-4 1391 1,68 28,1 175,93 17,93 3
0,75 1 80B-4 1394 1,23 28,1 239,39 24,40 3

45 43,65
0,37 0,5 71B-4 1366 2,76 31,3 106,13 10,82 3
0,55 0,75 80A-4 1391 1,89 31,9 154,93 15,79 3
0,75 1,5 80B-4 1394 1,39 31,9 210,81 21,49 3

40 37,20
0,55 0,75 80A-4 1391 2,50 37,4 132,04 13,46 3
0,75 1 80B-4 1394 1,83 37,5 179,67 18,31 3
1,1 1,5 90s-4 1378 1,24 37,0 266,57 27,17 3

35 33,57
0,55 0,75 80A-4 1391 2,37 41,4 119,16 12,15 3
0,75 1 80B-4 1394 1,74 41,5 162,14 16,53 3
1,1 1,5 90s-4 1378 1,17 41,0 240,56 24,52 3

STON 3           
(300 nm) inPut

fs

outPut inPut B5 ieC 72-1

kW Hp n1 
[rpm]

n2 
[rpm]

M2

[nm]
M2

[Kgm] 63 71 80 90 100/112

30 28,59
0,55 0,75 80A-4 1391 2,81 48,6 101,49 10,35 3
0,75 1 80B-4 1394 2,07 48,8 138,10 14,08 3
1,1 1,5 90s-4 1378 1,39 48,2 204,89 20,89 3

25 24,96
0,55 0,75 80A-4 1391 3,09 55,7 88,58 9,03 3
0,75 1 80B-4 1394 2,27 55,9 120,54 12,29 3
1,1 1,5 90s-4 1378 1,53 55,2 178,84 18,23 3

20 21,11
0,75 1 80B-4 1450 2,60 68,7 98,03 9,99 3
1,1 1,5 90s-4 1378 1,69 65,3 151,29 15,42 3
1,5 2 90l-4 1413 1,27 66,9 201,20 20,51 3

25 25,09
0,55 0,75 80A-4 1391 2,49 55,4 90,94 9,27 2
0,75 1 80B-4 1394 1,83 55,6 123,75 12,61 2
1,1 1,5 90s-4 1378 1,23 54,9 183,60 18,72 2

20 19,68
0,55 0,75 80A-4 1391 2,79 70,7 71,36 7,27 2
0,75 1 80B-4 1394 2,05 70,8 97,09 9,90 2
1,1 1,5 90s-4 1378 1,38 70,0 144,06 14,68 2

15 15,54
0,75 1 80B-4 1394 2,67 89,7 76,65 7,81 2
1,1 1,5 90s-4 1378 1,80 88,7 113,73 11,59 2
1,5 2 90l-4 1413 1,35 90,9 151,24 15,42 2

13 12,01
0,75 1 80B-4 1394 2,90 116,1 59,23 6,04 2
1,1 1,5 90s-4 1378 1,96 114,8 87,88 8,96 2
1,5 2 90l-4 1413 1,47 117,7 116,87 11,91 2

10 10,48
0,75 1 80B-4 1394 2,90 133,0 51,70 5,27 2
1,1 1,5 90s-4 1378 1,96 131,5 76,71 7,82 2
1,5 1 90l-4 1413 1,47 134,8 102,01 10,40 2

7 6,48

1,1 1,5 90s-4 1378 3,20 212,7 47,42 4,83 2
1,5 2 90l-4 1413 2,41 218,1 63,06 6,43 2
2,2 3 90l-2 2859 3,00 441,3 45,71 4,66 2
2,2 3 100lA-4 1435 1,67 221,5 91,07 9,28 2
3 4 100l-2 2882 2,22 444,8 61,83 6,30 2

5 5,04

1,1 1,5 90s-4 1378 3,20 273,5 36,87 3,76 2
1,5 2 90l-4 1413 2,41 280,5 49,03 5,00 2
2,2 3 90l-2 2859 3,00 567,5 35,54 3,62 2
2,2 3 100lA-4 1435 1,67 284,9 70,80 7,22 2
3 4 100l-2 2882 2,22 572,1 48,07 4,90 2
4 5 112M-2 2887 1,67 573,1 63,99 6,52 2

4 4,13

1,1 1,5 90s-4 1378 3,43 333,6 30,23 3,08 2
1,5 2 90l-4 1413 2,58 342,1 40,20 4,10 2
2,2 3 90l-2 2859 3,22 692,2 29,14 2,97 2
2,2 3 100lA-4 1435 1,79 347,4 58,06 5,92 2
3 4 100l-2 2882 2,38 697,7 39,42 4,02 2
4 5,5 112M-2 2887 1,79 699,0 52,47 5,35 2

leistung

unters.-
Verhältnis i:
nominale

unters.-
Verhältnis i:
nominale

unters.-
Verhältnis i:

real

unters.-
Verhältnis i:

real
motor motorstufig stufig
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KL

KN

KC

K
P

KB
KA

K
K

S

MF kit

PAM MF

1

2

3

4

5

STON OFL KP KM (j6) KN KS KL KA KB KC (0; -0,5)
3 OFL160 160 110 130 M8x30 22 26 10 3,5
4 OFL200 200 130 165 M10x30 20 28 12 3,5
5 OFL250 250 180 215 M12x40 29,5 26,5 12 4

Ston Nm Mm Pm Sm Dm tm bm L L* L1 D1 f b1 t1 M2 L (MF)

3

63 B5 95 115 140
M8

11 12,8 4
177,5 4,5

40 19 M6x16 6 21,5 50

223
71 B5 110 130 160 14 16,3 5

80 B5
130 165 200 M10

19 21,8 6
178,5 5,5 223

90 B5 24 27,3 8

100/112 B5 180 215 250 M12 28 31,3 8 184,5 5,5 229

4

71 B5 110 130 160 M8 14 16,3 5 211,5 5,5

40 19 M6x16 6 21,5 50

256

80 B5
130 165 200 M10

19 21,8 6
220,5 6 264,5

90 B5 24 27,3 8

100/112 B5 180 215 250 M12 28 31,3 8 221,5 6,5 265

5

71 B5 110 130 160 M8 14 16,3 5 226,5 7,5

50 24 M8x25 8 27 60

279

80 B5
130 165 200 M10

19 21,8 6
235,5 6 289,5

90 B5 24 27,3 8

100/112 B5 180 215 250 M12 28 31,3 8 236,5 6,5 290

DIMENSIONEN

 PAM motor

Eingang und Kombinationen STON

Flansch Ausgang
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